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Spolecnost MVD
vyrobila svdj prvni
stroj.

Uvedeni prvniho
stroje pro
zpracovani

plechu - dérovaciho
lisu na trh.

Zahajena vyroba

t&Zkych ohrafovacich :
: zavoduav dalsich

: letech pfidala vyrobu

¢ Ctyfvalcovych ohybacek
a listi na tahokov.
t&7kych ohrafiovacich :
¢ zpracovani Kov{l Siroky
¢ sortiment strojl.

list a gilotinovych
nGzek a MVD ziskala
vyhodu prvniho
tureckého vyrobce

list a ntzek.

: Spoletnost se

nastéhovala do druhého

Nabidla tak primyslu




Spolecnost MVD
vyrobila prvni
tandemovy
ohrafovaci lis

v Turecku.

Dokonceny postupy
zajisténi shody
CE a stroje nesou

znacku CE.

Uvedeni CNC
hydraulického
prostfihovaciho
lisu s revolverovou
hlavou na trh.

Uvedeni plazmového
: Tezaciho stroje

: avldknovych
laserovych Fezacich
strojd na trh.







Vysoce Kvalitni technologie

Hlavnim principem je kvalita a servisni podpora. Konstrukce
i vyroba je zaloZena na spolehlivosti, dlouhé Zivotnosti a pfesnosti.

Stroje se snadno pouZivaji a jsou navrZeny tak, aby odolaly chybam qﬁl-t“lf.ga

uZivatele. Stroje jsou navrhovany a analyzovany pomoci 3D pocitacovych f A %-:.

programd, presné obrobeny v CNC obrdbécich centrech s pojizdnymi ,_5: TOV _%
R T

stojany, vybaveny svétové uzndvanym zafizenim a pfedavany zakaznikim 2 -

2 o
k pouzivani po kontrole kvality. 7009000°
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iBend séerieA

CNC HYDRAULICKY OHRANOVACI LIS

Obecné vlastnosti

Ohranovaci lis série A umoZiiuje konfiguraci 3 os (Y1,Y2,X)
amaximalné 4 os (Y1,Y2 XR)

» Automatické nastaveni zdvihu

» Programovatelné a automatické omezeni maximalni sily jako

» CNC ovladac série A je standardni numericky M25 nebo Cybelec
DNC60 nebo DA-52, volitelné ovladac na bazi 2D grafiky M30,
Cybelec DNC880 nebo Delem DAS6.

» Téleso a horni nosnik z oceli, oboje navrZené dle kritérif
minimalniho namahani a optimalni odolnosti

» Téleso stroje, jako vyrobek presného CNC obrébéciho centra

ochrana pred poskozenim nastrojl

» Programy ohybani je mozné ukladat v paméti a znovu vyvolat,
vyhledavéni je mozné podle materialu, nastrojl

» Programovatelna pracovni rychlost
» Rucni, poloautomaticky a plné automaticky pracovni rezim
» Funkce kdnického ohybani

v jedné operaci. < A . ! N 5

! P » DrZaky linedrni stupnice typu C pro kompenzaci namahani télesa,
» PFesné vyrobené vélce jsou z plného materialu a honované. ochrana pfi diagonalni praci
» Pisty jsou vyrobené z kované oceli, kalené, brousené

a pochromované.

» Rizeni synchronizovanych valci Close Loap pfi zpracovani ohybu.

» Ochrana pred prekrocenim maximalniho hydraulického tlaku pomoci
» Maximalni vykon stroje a vysoka presnost ohybani zajisténa bezpecnostniho ventilu
synchronizovanymi hydraulickymi vélci, CNC Fizeni, montaz
za idedlnich podminek, originalni hydraulicky blok némecké

vyroby, proporcionalni ventily, vysoce kvalitni linedrni stupnice

» Elektronicky systém ochrany proti pretizeni

» Automaticky vypocCet rozvinuté délky, automatické a programovatelné
funkce poradi ohybd, podle tloustky materidlu, typu materidlu,

» Stroj vZdy automaticky najizdi na reference vlastnosti néstrojt

» Automatické nastaveni lisovaciho tlaku podle materialu » Volitelny originlni ruéni nebo motorizovany systém vypouklého
anastrojl opracovani znacky WILA

» Automatické nastaveni polohy a funkce odtaZeni v kazdém
kroku programovani ohybu

© Ovlada¢

» Cybelec DNC 880s

> M25 > M30 » CybelecDNC 60 P Cybelec DNC 600 ' " , » Delem DA-56
., L . X X , o h ~ " Windows 0" barevny » Delem DA-52 ) ” ,
7" TFT numericky 7" barevny graficky 6" TFT numericky 9" TFT numericky , B -~ Windows 10" barevny
. . . . graficky 6.4" TFT numericky i
off-line software off-line software off-line software off-line software ) L graficky
, i o S o off-line software Volitelné S
Standardni vybaveni Volitelné Volitelné Volitelné Volitelné Volitelné
e — T —

www.mvd.com.tr €
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Standardni vybava

série AA

» Vysoky zdvih 260 mm

» Velké vyloZeni (throat) 400 mm
» CNC numericky ovladac M25

Originalni hydraulické systémy Hoerbiger nebo
Rexroth kampatibilni s normami CE

v

v

Elektrické komponenty Schneider-Telemecanique
s ventilovanou elektrickou skFini

v

Multifunkéni stojanovy ovladaci panel a nozni
pedal - kompatibilni s normami CE

v

Vysoce kvalitni pfesna linedrni stupnice

v

Rychlost pfibliZeni razniku az 120 mm/s

Rychlost navratu razniku az 120mm/s

v

UzZivatelsky prehledny a ergonomicky pohyblivy ovladaci panel

v

v

TéZzky, pevny zadni doraz fizeny CNC vedeny
kulickovym Sroubem a sanémi

» Jedna osa X (R rucné)
Standardni vybaveni

» Pohyblivy kluzny systém predniho podpérného ramena
» Systém zadniho dorazu s pohonem, AC
motorem a presnosti + 0,05mm
» Zadni doraz osy X s rozsahem (zdvihem) 500mm
» Rychlost zadniho dorazu 100 mm /s
» Prsty zadniho dorazu s ru¢nim posunem v ohybové délce
» Bocni ochranné kryty
» Systém upinani hornich nastroji typu Promecam

» Horni nastroje jsou kalené, brousené, standardni délky 835mm,
vysoké 66,6mm (1260)-105mm (1281) (400 tun a vice)

» Spodni nastroje jsou kalené, brousené, standardni délky
835mm, 60x60mm, 4 kanaly 16/22/35/50 mm (2067)

» Uzky stil nebo Siroky stil s T drazkou
» Svételna clona vyhovujici normé CE na zadni strané lisu

» Kompletni elektricky rozvadéc a ovladaci
panel pro 400V AC 3 faze 50Hz

» Zadnidoraz2 os X +R
Volitelné

e ———

© Systém kompenzace prihybu

» Originalni motorem pohanény
systém kompenzace prihybu WILA
Volitelné

» Originalni rucni systém
kompenzace prihybu WILA
Volitelné

‘

T —.

© Zabezpeceni zadni strany

D Zadni svételnd clona
Standardni vybaveni

» Ochranny zadni kryt

’ ‘



Volitelna vybava

4

CNC numericka fidici jednotka Cybelec DNC 60
CNC numericka fidici jednotka Delem DA-52

CNC numericka fidici jednotka Cybelec DNC
600, zobrazena z dill na L alfa strané

2D grafickd barevnd CNC Fidici jednotka M30

(automatické vyhledavani pofadi ohyb, optimalizace,

kontrola kolizi), 7" LCD, barevna grafika

2D grafickd barevna CNC Fidici jednotka Cybelec

DNC 880s (automatické vyhledavani poradi
ohyb, optimalizace, kontrola kolizi )

2D grafickd barevna CNC Fidici jednotka

Delem DA-56 (automatické vyhledavani pofadi
ohyb, optimalizace, kontrola kolizi )

Originalni rucni systém kompenzace prihybu WILA

Originalni motorem pohanény systém
kompenzace priihybu WILA

Zadni doraz os X,R 2

Rozsah osy X 750mm nebo 1000mm X (zdvih)

Ochrana rukou pro laser AKAS podle normy
CE, ru¢ni a bezpecnostni PLC

Ochrana rukou pro laser AKAS podle normy CE,

motorem pohdnény a bezpecnostni PLC

Ochrana rukou pro laser LASERSAFE podle
normy CE a bezpe€nostni PLC

Predni ochrana rukou proti laserovym paprskd

© Bezpetnost

Y S

m DFS

Predni svételna clona (pro tandemové aplikace)

Systém rychlého upinani nastrojd typu Promecam

Prsty zadniho dorazu navic

Predni podplrna ramena navic

Hydraulicky nebo mechanicky systém
upinani hornich nastroji WILA

Hydraulicky nebo mechanicky systém
upindni spodnich nastrojd WILA

Hydraulicky systém upinani hornich nastrojd typu Promecam

Systém upinani hornich nastroj(
kompatibilni s americkym typem

500mm vyloZeni a 300mm zdvih

Specialni zdvih, specidlni vyloZeni

NoZni pedal ovladaciho panelu navic

T draZka na stole

Tepelny vyménik (olejovy chladic)

Zv1astni barva na prani

Systémy upinani hornich nastrojt ROL1 nebo ROL2-ROL4
Provozni napéti 220-240V 60hz

Provozni napéti 440-480V 60hz

220-240V 60Hz a 440V-480V 60 Hz dvojndsobné
provozni napéti (po predchozi priprave)

» Motorem pohanény
laser Akas Volitelné

» Laser DFS » Rucni laser Akas
Volitelné Volitelné
e —

© Dalsi vybaveni

» Spodni » Systém upinani

» Predni posuvna
podpdrna ramena
Standardni vybaveni

» Systém Fizeni Uhlu
laseru
Volitelné

» LaserSafe » Svételnd clona (Tandem)
Volitelné Volitelné
T —.

» ROL 2-ROL 4

Hydraulické upinani ' SPECIa.lm V)flOZEnI
o Volitelné
Volitelné
T —...

a horni nastroje nastrojt WILA
Standardni vybaveni Volitelné
e —

www.mvd.com.tr €
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Technickeé vlastnosti

© Technical Table

Bending Distance Table Height
Power Between Daylight Throat Table Height 9 Backgauge Speed
Below Ground
Force Columns

send series IR R S T A A B

X Axis X Axis R Axis
Speed Speed Speed
1100 260 465 400 870 XX 00 500 300

AL0-1250 40 1250 1

A60-2100 60 2100 1600 260 465 400 880 XX 100 500 300
A60-2600 60 2600 2150 260 465 400 880 XX 100 500 300
A100-2600 100 2600 2150 260 465 400 880 XX 100 500 300
A100-3100 100 3100 2600 260 465 400 900 XX 100 500 300
A135-3100 135 3100 2600 260 465 400 920 XX 100 500 300
A175-3100 175 3100 2600 260 465 400 920 XX 100 500 300
A220-3100 220 3100 2600 260 465 400 930 XX 100 500 300
A270-3100 270 3100 2600 260 465 400 950 XX 100 500 300
A320-3100 320 3100 2600 260 465 400 970 XX 100 500 300
A135-3700 135 3700 3200 260 465 400 930 XX 100 500 300
A175-3700 175 3700 3200 260 465 400 940 XX 100 500 300
A220-3700 220 3700 3200 260 465 400 940 XX 100 500 300
A320-3700 320 3700 3200 260 465 400 970 XX 100 500 300
A135-4100 135 4100 3200 260 465 400 930 XX 100 500 300
A175-4100 175 4100 3200 260 465 400 940 XX 100 500 300
A220-4100 220 4100 3200 260 465 400 940 XX 100 500 300
A270-4100 270 4100 3200 260 465 400 950 XX 100 500 300
A320-4100 320 4100 3200 260 465 400 970 XX 100 500 300
A4D0-4100 400 4100 3200 310 550 500 1250 XX 100 500 300
A500-4100 500 4100 3200 310 550 500 850 685 100 500 300
A220-4300 220 4300 3700 260 465 400 950 XX 100 500 300
A270-4300 270 4300 3700 260 465 400 950 XX 100 500 300
A320-4300 320 4300 3700 260 465 400 970 XX 100 500 300
A220-5100 220 5100 4200 260 465 400 970 XX 100 500 300
A270-5100 270 5100 4200 260 465 400 970 XX 100 500 300
A320-5100 320 5100 4200 260 465 400 1000 XX 100 500 300
A400-5100 400 5100 4200 310 550 500 1050 XX 100 500 300
A220-6100 220 6100 5100 260 465 400 1050 XX 100 500 300
A320-6100 320 6100 5100 260 465 400 1100 XX 100 500 300
A400-6100 400 6100 5100 310 550 500 1150 XX 100 500 300
A500-6100 500 6100 5100 310 550 500 900 1450 100 500 300
A600-6100 600 6100 5100 360 600 600 900 1500 100 500 300
A800-6100 800 6100 5100 410 650 600 900 1550 100 500 300
A1000-6100 1000 6100 5100 510 750 600 900 1700 100 500 300

Technical specifications are subject to change without notice.
Special capacity machines can be manufactured upon request.

e —————




Backgauge
Stroke

500

[ TMVYD n
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Rapid
Approach
Speed

||||H||HH||||||HH|HH||||H|IHH||||||||‘||||||||%H‘|||
00 95 A

Pressing
Speed

Return
Speed

Hydraulic
tank

Ug pozisyonlar

Orta pozisyon —1

2750 2400 1950 120 9 1 3050
500 3600 2400 2100 - - 120 10 120 110 A 4850
500 4150 2400 2150 Optional Optional 120 10 120 110 55 5300
500 4150 2430 2150 Optional Optional 120 10 120 110 7,5 5800
500 4750 2450 2200 Optional Optional 120 10 120 180 7,5 6450
500 4750 2500 2500 Optional Optional 120 10 120 180 [l 7600
500 4750 2600 2675 Optional Optional 120 10 120 180 15 8800
500 4800 2730 2700 Optional Optional 110 10 120 290 18,5 10800
500 4850 2850 2800 Optional Optional 100 10 120 290 22 13100
500 4850 2900 2850 Optional Optional 100 9 120 290 22 14200
500 5450 2600 2500 Optional Optional 120 10 120 180 1 8600
500 5450 2800 2675 Optional Optional 120 10 120 180 15 9900
500 5450 2900 2700 Optional Optional 110 10 120 290 18,5 12000
500 5450 3000 2900 Optional Optional 100 9 120 290 22 15100
500 5850 2600 2500 Optional Optional 120 10 120 180 11 9600
500 5850 2800 2675 Optional Optional 120 10 120 180 15 11000
500 5850 2900 2700 Optional Optional 110 10 120 290 18,5 12900
500 5850 3000 2800 Optional Optional 100 10 120 290 22 14700
500 5850 3050 2850 Optional Optional 100 9 120 290 22 16300
500 5850 3100 3050 - Optional 90 8,5 90 370 30 20800
500 5850 3150 3050 - Optional 80 10 80 550 45 26100
500 6000 3000 2750 Optional Optional 110 10 120 290 18,5 14100
500 6000 3050 2850 Optional Optional 100 10 120 290 22 15600
500 6000 3150 2900 Optional Optional 100 9 120 290 22 17200
500 6900 3100 2800 Optional Optional 110 10 120 290 18,5 17900
500 6900 3150 2900 Optional Optional 110 10 120 290 22 20400
500 6900 3200 2950 Optional Optional 100 9 120 290 22 22800
500 6900 3300 3050 - Optional 90 8,5 90 410 30 26000
500 8000 3000 3050 Optional Optional 110 10 120 400 18,5 24000
500 8000 3050 2950 - Optional 100 9 120 400 22 29000
500 8050 3650 3050 - Optional 90 8,5 90 400 30 34500
500 8100 3950 3150 - Optional 80 10 80 550 37 40000
500 8150 4300 3300 - Optional 75 9.5 90 550 45 46000
500 8200 4500 3500 - Optional 70 8,7 90 640 55 58000
500 8250 4750 3800 - Optional 65 7,2 90 1000 55 72000

T — .

www.mvd.com.tr €
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2D GRAFICKA OBRAZOVKA
FLEXIBILNI FUNKCE, VYSOKA PRESNOST



iBend série B

CNC HYDRAULICKY OHRANOVACI LIS

Obecné vlastnosti

Ohranaovaci lis série B umoZiiuje konfiguraci 3 os (Y1,Y2,X)
amaximalné 6 os (Y1,Y2X+R,) nebo (Y1,Y2X+R,21+72)

CNC ovladac série B je standardné graficky a numericky,
standardni M30 2D grafika, Cybelec DNC60 nebo
Delem DA-52, Cybelec DNC880, nebo DA-56.

Téleso a horni nosnik z oceli, oboje navrZené dle kritérii
minimalniho namahani a optimalni odolnosti

v

v

v

v

Téleso stroje, jako vyrobek presného CNC
obrabéciho centra v jedné operaci.

v

Presné zpracované valce jsou z plného materidlu a honavané.

v

Pisty jsou vyrobené z kované oceli, kalené,
brousené a pochromované.

v

Maximalni vykon stroje a vysoka presnost ohybani
zajisténd synchronizovanymi hydraulickymi valci, CNC
fizeni, montéZ za idedlnich podminek, originalni hydraulicky
blok némecké vyroby, proporcionalni ventily, vysoce
kvalitni optické linearni stupnice Givi nebo Heidenhain

© Ovlada¢

» M30
7" TFT 2D barevny Zaﬁffjﬁgiﬁ 0 b Delem DA-52
graficky y 7" TFT numericky

off-line software

off-line software Standardni vybaveni

Standardni vybaveni

Standardni vybaveni

v

v

v

v

v

v

v

v

Stroj vZdy automaticky najizdi na reference

Automatické nastaveni lisovaciho tlaku podle materialu a nastrojl
Automatické namahani télesa, ochrana pfi diagonalni praci

Rizeni synchronizovanych vélct Close Loap pFi zpracovani ohybu.

Ochrana pred prekrocenim maximalniho hydraulického
tlaku pomoci bezpecnostniho ventilu

Elektronicky systém ochrany praoti pretizeni

Automaticky vypocet rozvinuté délky, automatické

a programovatelné funkce poradi ohyb(, podle tloustky materialu,
typu materidlu, funkce nastrojd, standardni

2D barevny graficky ovladat zajistuje optimalizaci automatického
vyhleddvani pofadi ohybU s kontrolou kolizi ohybanych dil

Volitelny originalni ru¢ni nebo motarizovany systém
kompenzace prihybu znacky WILA

» Cybelec DNC 880s

e —

» Cybelec DNC 600 » Delem DA-56 ) . ,
9" TFT numericky Windows 10" 2D barevny Windows 10 2[? barevny
. i graficky
off-line software graficky ]
S L off-line software
Volitelné Volitelné P
Volitelné

www.mvd.com.tr €
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Standardni vybava

Osy Y1,Y2, X
Vysoky zdvih 260 mm

v

v

v

Velké vyloZeni 400 mm

2D grafickd barevna CNC Fidici jednotka M30
(automatické vyhledavani pofadi ohyb,
optimalizace s kontrolou kolizi), 7" LCD
Cybelec DNC60 nebo Delem DA-52

Off-line software pro Cybelec a M30

v

v

v

v

Originalni hydraulické systémy Hoerbiger nebo
Rexroth kompatibilni s normami CE

v

Elektrické komponenty Schneider-Telemechanique
s ventilovanou elektrickou skfini

v

Multifunkeni stojanovy ovlddaci panel a noZni
pedal - kompatibilni s normami CE

Vysoce kvalitni opticka linedrni stupnice Heidenhein
nebo Givi s vysokou presnosti + 0,005 mm

v

v

Rychlost priblizeni razniku az 120 mm/s

Rychlost navratu razniku az 120mm/s

v

O » Osy Y1,Y2, X

S 3

» Originalni Unimec osy X (R rucni)
Standardni vybaveni

» Zadni doraz 2 os X + R Unimec
Volitelné

» UZivatelsky pFehledny a ergonomicky pohyblivy ovladaci panel
» Originalni, CNC Fizeny téZky a pevny zadni doraz znacky Unimec
» Pohyblivy kluzny systém predniho podpérného ramena

» Systém zadniho dorazu s pahonem, servo

motorem a presnosti + 0.03mm

» Zadni doraz osy X s rozsahem (zdvihem) 750 mm

» Rychlost zadniho dorazu 500mm /s

» Prsty zadniho dorazu s ruénim posunem v ohybové délce
» Bocni ochranné kryty

» Systém rychlého upinani nastrojd typu Promecam
» Horni nastroje jsou kalené, brousené, standardni délky 835mm,
vysoké 66,6mm (1260)-105mm (1281) (400 tun a vice)

» Spodni nastroje jsou kalené, brousené, standardni délky
835mm, 60x60mm, 4 kandly 16/22/35/50 mm (2067)

» Uzky stdl nebo Siroky stdil s T drazkou
» Svételna clona vyhovujici normé CE na zadni strané lisu

» Kompletni elektricky rozvadéc a ovladaci
panel pro 400V AC 3 faze 50Hz

» Zadni doraz 4 os X+R+Z1+Z2 Unimec
Volitelné

© Systém kompenzace prihybu

» Originalni ruéni systém kompenzace

prihybu WILA systém kompenzace prihybu WILA
Volitelné Volitelné
..

» Originalni motorem pohanény

© Zabezpeceni zadni strany

» Zadni svételna clona
Standardni vybaveni

» Ochranny zadni kryt

P ——



Volitelna vybava

»

4

CNC numericka Fidici jednotka Cybelec DNC
600, zobrazend z dild na L alfa strané

2D grafickd barevna CNC Fidici jednotka Cybelec
DNC 880s (automatické vyhledavani poradi
ohyb, optimalizace, kontrola kolizi )

2D grafickd barevna CNC Fidici jednotka
Delem DA-56 (automatické vyhledavani potadi
ohyb(, optimalizace, kontrola kolizi )

Software Delem Profile W

Origindlni ru¢ni systém kompenzace prihybu WILA
Originalni motorem pohanény systém

kompenzace prihybu WILA

Zadni doraz os X,R 2

Rozsah osy X 1000mm X (zdvih)

Ochrana rukou pro laser AKAS podle normy
CE, ru¢ni a bezpecnostni PLC

Ochrana rukou pro laser AKAS podle normy CE,
motorem pohdnény a bezpecnostni PLC

Ochrana rukou pro laser LASERSAFE podle
normy CE a bezpec€nostni PLC

Predni ochrana rukou proti laserovym paprskdm DFS

Predni svételna clona (pro tandemové aplikace)

© Bezpetnost

y SN

» Prsty zadniho dorazu navic

» Predni podpdrna ramena navic

» Hydraulicky nebo mechanicky systém
upindni hornich nastroji WILA

» Hydraulicky nebo mechanicky systém
upindni spodnich nastrojd WILA

» Hydraulicky systém upinani hornich nastrojl typu Promecam

» Systém upinani hornich nastrojl
kompatibilni s americkym typem

» 500mm vyloZeni @ 300mm zdvih

» Specialni zdvih, specialni vyloZeni

» NozZni pedal ovladaciho panelu navic

» T drazka na stole

» Tepelny vyménik (olejovy chladic)

» Zvlastni barva na prani

» Systémy upinani hornich nastrojd ROL1 nebo ROL2- ROL4
» Provozni napéti 220-240V 60hz
» Provozni napéti 440-480V 60hz

» 220-240V 60Hz a 440V-480V 60 Hz dvojnasobné
provozni napéti (po predchozi priprave)

» Motorem pohanény laser Akas
Volitelné

» LaserSafe » Svételna clona (Tandem
Volitelné Volitelné
T —.

» Laser DFS » Rucni laser Akas
Volitelné Volitelné
e —

© Dalsi vybaveni

» Systém upinani nastrojl » Predni posuvna » Systém Fizeni Uhlu

-~

» ROL 2-ROL &

» Spodni a horni nastroje L, e r iy » Specidlni vyloZeni
X ) WILA podpdrna ramena laseru Hydraulické upinani .
Standardni vybaveni o, , ; o o, Volitelné
Volitelné Standardni vybaveni Volitelné Volitelné
e — T —

)
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Technickeé vlastnosti

© Technical Table

Bending Bendin Distance
Power 9 Between Daylight Table Height
Columns

Table Height
Below Ground

Backgauge Speed

iBend B -Series

X Axis X Axis R Axis
Speed Speed Speed

500 500 300

B40-1250 40 1250 1100 260 465 400 870 XX

B60-2100 60 2100 1600 260 465 400 880 XX 500 500 300
B60-2600 60 2600 2150 260 465 400 880 XX 500 500 300
B100-2600 100 2600 2150 260 465 400 880 XX 500 500 300
B100-3100 100 3100 2600 260 465 400 900 XX 500 500 300
B135-3100 135 3100 2600 260 465 400 920 XX 500 500 300
B175-3100 175 3100 2600 260 465 400 920 XX 500 500 300
B220-3100 220 3100 2600 260 465 400 930 XX 500 500 300
B270-3100 270 3100 2600 260 465 400 950 XX 500 500 300
B320-3100 320 3100 2600 260 465 400 970 XX 500 500 300
B135-3700 135 3700 3200 260 465 400 930 XX 500 500 300
B175-3700 175 3700 3200 260 465 400 940 XX 500 500 300
B220-3700 220 3700 3200 260 465 400 940 XX 500 500 300
B320-3700 320 3700 3200 260 465 400 970 XX 500 500 300
B135-4100 135 4100 3200 260 465 400 930 XX 500 500 300
B175-4100 175 4100 3200 260 465 400 940 XX 500 500 300
B220-4100 220 4100 3200 260 465 400 940 XX 500 500 300
B270-4100 270 4100 3200 260 465 400 950 XX 500 500 300
B320-4100 320 4100 3200 260 465 400 970 XX 500 500 300
B400-4100 400 4100 3200 310 950 500 1250 XX 500 500 300
B500-4100 500 4100 3200 310 950 500 850 685 500 500 300
B220-4300 220 4300 3700 260 465 400 950 XX 500 500 300
B270-4300 270 4300 3700 260 465 400 950 XX 500 500 300
B320-4300 320 4300 3700 260 465 400 970 XX 500 500 300
B220-5100 220 5100 4200 260 465 400 970 XX 500 500 300
B270-5100 270 5100 4200 260 465 400 970 XX 500 500 300
B320-5100 320 5100 4200 260 465 400 1000 XX 500 500 300
B400-5100 400 5100 4200 310 550 500 1050 XX 500 500 300
B220-6100 220 6100 5100 260 465 400 1050 XX 500 500 300
B320-6100 320 6100 5100 260 465 400 1100 XX 500 500 300
B400-6100 400 6100 5100 310 950 500 1150 XX 500 500 300
B500-6100 500 6100 5100 310 950 500 900 1450 500 500 300
B600-6100 600 6100 5100 360 600 600 900 1500 500 500 300
B800-6100 800 6100 5100 410 650 600 900 1550 500 500 300
B1000-6100 1000 6100 5100 510 750 600 900 1700 500 500 300

Technical specifications are subject to change without notice.
Special capacity machines can be manufactured upon request.
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Backgauge
Stroke

750

[ TMVYD s

O O

Crowning

M Motorized mm/sec

Rapid
Approach
Speed

Pressing Speed

mm/sn.

Hydraulic
tank

Ug pozisyonlar

Orta pozisyon —1

2750 2400 1950 120 9 1 3050
750 3600 2400 2100 - - 120 10 120 110 4 4850
750 4150 2400 2150 Optional Optional 120 10 120 110 5,5 5300
750 4150 2430 2150 Optional Optional 120 10 120 110 7,5 5800
750 4750 2450 2200 Optional Optional 120 10 120 180 7,5 6450
750 4750 2500 2500 Optional Optional 120 10 120 180 11 7600
750 4750 2600 2675 Optional Optional 120 10 120 180 15 8800
750 4800 2730 2700 Optional Optional 110 10 120 290 18,5 10800
750 4850 2850 2800 Optional Optional 100 10 120 290 22 13100
750 4850 2900 2850 Optional Optional 100 9 120 290 22 14200
750 5450 2600 2500 Optional Optional 120 10 120 180 11 8600
750 5450 2800 2675 Optional Optional 120 10 120 180 15 9900
750 5450 2900 2700 Optional Optional 110 10 120 290 18,5 12000
750 5450 3000 2900 Optional Optional 100 9 120 290 22 15100
750 5850 2600 2500 Optional Optional 120 10 120 180 11 9600
750 5850 2800 2675 Optional Optional 120 10 120 180 15 11000
750 5850 2900 2700 Optional Optional 110 10 120 290 18,5 12900
750 5850 3000 2800 Optional Optional 100 10 120 290 22 14700
750 5850 3050 2850 Optional Optional 100 9 120 290 22 16300
750 5850 3100 3050 - Optional 90 8,5 90 370 30 20800
750 5850 3150 3050 - Optional 80 10 80 550 45 26100
750 6000 3000 2750 Optional Optional 110 10 120 290 18,5 14100
750 6000 3050 2850 Optional Optional 100 10 120 290 22 15600
750 6000 3150 2900 Optional Optional 100 9 120 290 22 17200
750 6900 3100 2800 Optional Optional 110 10 120 290 18,5 17900
750 6900 3150 2900 Optional Optional 110 10 120 290 22 20400
750 6900 3200 2950 Optional Optional 100 9 120 290 22 22800
750 6900 3300 3050 - Optional 90 8,5 90 410 30 26000
750 8000 3000 3050 Optional Optional 110 10 120 400 18,5 24000
750 8000 3050 2950 - Optional 100 9 120 400 22 29000
750 8050 3650 3050 - Optional 90 8,5 90 400 30 34500
750 8100 3950 3150 - Optional 80 10 80 550 37 40000
750 8150 4300 3300 - Optional 75 9,5 90 550 45 46000
750 8200 4500 3500 - Optional 70 8,7 90 640 55 58000
750 8250 4750 3800 - Optional 65 7,2 90 1000 55 72000
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ZDVIH 300 MM
VYLOZENI 500 MM

VYSOKORYCHLOSTNI, VYSOKY VYKON



iBend Serie C |

CNC HYDRAULICKY OHRANOVACI LIS

Obecné viastnosti

Ohrafiovaci lis série C umoZiuje konfiguraci 4 os (Y1, Y2, X, R) »
amaximalné 12 os (Y1, Y2, X1, X2, R1, R2, 21, 72, AP3, AP4...)

CNC Fidici jednotka série C, standardni 2D barevna graficka;
standardni Cybelec ModEva10's, Delem 66T nebo M50dir.
3D CNC'ls Cybelec ModEva 12-15, Delem 69 nebo M50 PCT.

0ff-line software pro Cybelec a M50

v

»

v

»

v

»

v

Téleso a horni nosnik z oceli, oboje navrZené dle kritérii

minimalniho naméhani a optimalni odolnosti ’
» Téleso stroje, jako vyrobek presného CNC »
obrabéciho centra v jedné operaci. 5

v

Presné zpracované vélce jsou z plného materidlu a honované.

v

Pisty jsou vyrobené z kované oceli, kalené, 5

brousené a pochromované.
»

v

Maximalni vykon stroje a vysoka presnost ohybani

zajisténa synchronizovanymi hydraulickymi valci, CNC

fizeni, montaZ za idealnich podminek, ariginalni hydraulicky 2
blok némeckeé vyroby, proporcionalni ventily, >

v

vysoce kvalitni optické linedrni stupnice Givi nebo Heidenhain

v

Stroj vzdy automaticky najizdi na reference

Automatické nastaveni lisovaciho tlaku
podle materidlu a nastrojd

v

v

Automatické nastaveni polohy a funkce odtaZeni »
v kazdém kroku programovani chybu

£

© Ovlada¢

Automatické nastaveni zdvihu

Programovatelné a automatické omezeni maximalni
sily jako ochrana pfed poskozenim nastrojl

Programy ohybani je mozné ukladat v paméti a znovu
vyvolat, vyhleddvani je moZné podle materidlu, nastrojl

Programovatelnd pracovni rychlost
Rucni, poloautomaticky a plné automaticky pracovni rezim
Funkce kénického ohybéni

Drzéky linearni stupnice typu C pro kompenzaci

namahani télesa, ochrana pfi diagonalni préci

Rizeni synchronizovanych valc( Close Loap pFi zpracovani ohybu.
Ochrana pred prekrocenim maximalniho hydraulického

tlaku pomoci bezpecnostniho ventilu

Elektronicky systém ochrany proti pretizeni

Automaticky vypocet rozvinuté délky, automatické

a programovatelné funkce pofadi ohybU, podle tloustky
materidlu, typu materidlu, funkce nastrojd, standardni

2D barevny graficky ovladac zajistuje optimalizaci automatického
vyhledavani pofadi ohybd s kontrolou kolizi ohybanych dilli

Standardni originalni ru¢ni nebo motorizovany
systém kompenzace prihybu znacky WILA

» Cybelec ModEva10's » M50 » Cybelec
» Delem 66 Touch Windows 12" Windows 15" ModEval2's bvh\;li?wzi\xsﬁ/gg%m » Delem 69
Windows 12" 3D Graficky Graficky Windows 12" 3D . Windows 12" 3D
) , . . . off-line software .
Standardni vybaveni off-line software off-line software off-line software Volitelné Volitelné
Standardni vybaveni Standardni vybaveni Volitelné
e — T —.
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Standardni vybava

» Osy YT,Y2, X, R
» Vyjimecné vysoky zdvih 300 mm
» Vyjimecné velké vyloZeni 500 mm
» Graficka 2D barevna CNC Fidici jednotka Cybelec ModEva 10's
» Ridici jednotka Delem 66T CNC
» (dotykovd obrazovka 3D vizualizace pro
stroj, dily, ndstroje, zadni doraz)
» M50 graficka 2D barevna CNC Fidici jednotka (15" TFT Windows)
» Origindlni ruéni a motorem pohdnény
systém kompenzace priihybu WILA

v

Originalni hydraulické systémy Hoerbiger nebo
Rexroth kompatibilni s normami CE

» Elektrické komponenty Schneider-Telemechanique
s ventilovanou elektrickou skFini

» Multifunkéni stojanovy ovladaci panel a nozni
pedal - kompatibilni s normami CE

» Vysoce kvalitni optickd linedrni stupnice Heidenhein
nebo Givi s vysokou presnosti + 0,005 mm

» Rychlost pfiblizeni razniku az 120 mm/s

» Rychlost ndvratu razniku az 120mm/s

© Zzadni doraz

3
N

» Zadni doraz 2 os X + R Unimec
Volitelné

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

» Zadni doraz 4 os X+R+Z1+Z2 Unimec
Volitelné

UzZivatelsky prehledny a ergonomicky pohyblivy ovladaci panel
Originalni, CNC Fizeny tézky a pevny zadni doraz znacky Unimec
Pohyblivy kluzny systém pfedniho podpérného ramena

Systém zadniho dorazu s pohonem, servo

motorem a presnosti + 0.03mm

Zadni doraz osy X s rozsahem (zdvihem) 750 mm

Rychlost zadniho dorazu 500mm /s

Prsty zadniho dorazu s ruénim posunem v chybové délce

Bocni ochranné kryty

Systém rychlého upinani ndstrojl typu Promecam

Horni nastroje jsou kalené, brousené, standardni délky 835mm,
vysoké 66,6mm (1260)-105mm (1281) ( 400 tun a vice )

Spodni nastroje jsou kalené, brousené, standardni délky
835mm, 60x60mm, 4 kanaly 16/22/35/50 mm (2067)

Uzky stiil nebo Siroky stil s T drazkou

Svételna clona vyhovujici normé CE na zadni strané lisu

Kompletni elektricky rozvadéc a ovladaci
panel pro 400V AC 3 faze 50Hz

» Originalni zadni doraz 6 os X1+X2+R1+R2+Z1+Z2
Unimec
Volitelné

e —

© Systém kompenzace prihybu

» Originalni motorem pohanény sys-

» Originalni rucni systém kompenzace

prihybu WILA tém kompenzace prihybu WILA
Volitelné Volitelné
— T

T —

© Zabezpedeni zadni strany

» Zadni svételna clona
Standardni vybaveni

» Ochranny zadni kryt

i — T



Volitelna vybava

Volitelnd vysoka rychlost, rychlost pfiblizeni,
rychlost odtaZeni do 180 mm/s

v
v

Pfedni podplrna ramena navic

v

Hydraulicky nebo mechanicky systém

» 3D graficka barevnd CNC Fidici jednotka upinani hornich nastrojd WILA
Cybelec ModEva 12's - 15's » Hydraulicky nebo mechanicky systém
» 3D graficka barevnd CNC fidici jednotka Delem 69 upinani spodnich nastroji WILA

Hydraulicky systém upindni hornich nastrojG typu Promecam
Systém upinani hornich nastrojl

v

3D grafickd barevna CNC Fidici jednotka M50 PCT
Software Delem Profile W

v

v
v

» Originalni motorem pohdnény systém kompatibilni s americkym typem
kompenzace prahybu WILA » Unasec plechu CNC Fizend osa AP3+AP4,
y Zadni doraz 4 os XR. 71472 pfedni podpdrna ramena, servo pohon

v

Zadni doraz 5 os X1+X2, R, Z1+72 Systém Fizeni Ghlu laseru

» Zadni doraz 6 os X1+X2,R1+R2, Z1+72 6
» 0sa X5 » Tepelny vyménik (olejovy chladic)
» Rozsah osy X 1000mm (zdvih)

» Ochrana rukou pro laser AKAS podle normy
CE, ru¢ni a bezpecnostni PLC

v

T dréZzka na stole

v

v

Zvlastni barva na prani

v

Prsty zadniho dorazu navic

v

Predni podplrna ramena navic

v

Nozni pedal ovladaciho panelu navic

Systémy upindni hornich nastroji ROL1T nebo ROL2- ROL4
Specialni zdvih, specialni vylozeni

Provozni napéti 220-240V 60hz

» Ochrana rukou pro laser AKAS podle normy CE,
motorem pohdnény a bezpecnostni PLC

» Ochrana rukou pro laser LASERSAFE podle
normy CE a bezpecnostni PLC

v

v

v

» Predni ochrana rukou proti laserovym paprskim DFS » Provozni napéti 440-480V 60hz
» PFedni svételnd clona (pro tandemove aplikace) » 220-240V 60Hz a 440V-480V 60 Hz dvojnasobné
» Prsty zadniho dorazu navic provozni napéti (po pfedchozi pFiprave)

© Bezpetnost

y SN

» Laser DFS » Rucni laser Akas » Motorem pohénény laser » LaserSafe » Svételnd clona (Tandem)
Volitelné Volitelné Akas Volitelné Volitelné Volitelné
e — T —

© Dalsi vybaveni

L .

. e =
» Spodni a horni nastroje » Systém upinani ' Prednlﬁpos'uvna > Systém fizeni Ghlu ’ RU!'Z,ROI,'Q . » Specialni vyloZeni
, , L. podplirna laseru Hydraulické upinani o
Standardni vybaveni nastrojt WILA L oo Volitelné
ramena Volitelné Volitelné

21
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Technickeé vlastnosti

© Technical Table

iBend C Series

Bending
Power
Force

Bending
length

Distance
Between
Columns

Stroke

Daylight

Throat

Table Height
Below
Ground

Backgauge Speed

X Axis
Speed

(mm/s)

X Axis
Speed

(mm/s)

R Axis
Speed

(mm/s)

Backgauge
Stroke

C40-1250 40 1250 1100 310 915 500 870 XX 500 500 300 750
C60-2100 60 2100 1600 310 915 500 880 XX 500 500 300 750
C60-2600 60 2600 2150 310 915 500 880 XX 500 500 300 750
C100-2600 100 2600 2150 310 515 500 880 XX 500 500 300 750
C100-3100 100 3100 2600 310 915 500 900 XX 500 500 300 750
C135-3100 135 3100 2600 310 915 500 920 XX 500 500 300 750
C175-3100 175 3100 2600 310 915 500 920 XX 500 500 300 750
€220-3100 220 3100 2600 310 515 500 930 XX 500 500 300 750
€270-3100 270 3100 2600 310 915 500 950 XX 500 500 300 750
€320-3100 320 3100 2600 310 915 500 970 XX 500 500 300 750
€135-3700 135 3700 3200 310 515 500 930 XX 500 500 300 750
C175-3700 175 3700 3200 310 315 500 940 XX 500 500 300 750
€220-3700 220 3700 3200 310 915 500 940 XX 500 500 300 750
€320-3700 320 3700 3200 310 915 500 970 XX 500 500 300 750
C135-4100 135 4100 3200 310 515 500 930 XX 500 500 300 750
C175-4100 175 4100 3200 310 915 500 940 XX 500 500 300 750
C220-4100 220 4100 3200 310 915 500 940 XX 500 500 300 750
C270-4100 270 4100 3200 310 915 500 950 XX 500 500 300 750
C320-4100 320 4100 3200 310 915 500 970 XX 500 500 300 750
C400-4100 400 4100 3200 310 550 500 1250 XX 500 500 300 750
C500-4100 500 4100 3200 310 950 500 850 685 500 500 300 750
€220-4300 220 4300 3700 310 915 500 950 XX 500 500 300 750
C270-4300 270 4300 3700 310 915 500 950 XX 500 500 300 750
C320-4300 320 4300 3700 310 515 500 970 XX 500 500 300 750
€220-5100 220 5100 4200 310 915 500 970 XX 500 500 300 750
€270-5100 270 5100 4200 310 915 500 970 XX 500 500 300 750
€320-5100 320 5100 4200 310 315 500 1000 XX 500 500 300 750
C400-5100 400 5100 4200 310 550 500 1050 XX 500 500 300 750
€220-6100 220 6100 5100 310 915 500 1050 XX 500 500 300 750
C320-6100 320 6100 5100 310 915 500 1100 XX 500 500 300 750
C400-6100 400 6100 5100 310 950 500 1150 XX 500 500 300 750
C500-6100 500 6100 5100 310 550 500 900 1450 500 500 300 750
C600-6100 600 6100 5100 360 600 600 900 1500 500 500 300 750
C800-6100 800 6100 5100 410 650 600 900 1550 500 500 300 750
C1000-6100 1000 6100 5100 510 750 600 900 1700 500 500 300 750

Technical specifications are subject to change without notice.

Special capacity machines can be manufactured upon request.

e —————
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Ug pozisyonlar

% i

9

1 ]
e T Orta pozisyon — "
B i
% m 7
F 0,05
H m

Pressing
Speed

Hydraulic

Crowning Rapid Approach Speed tank

Return Speed

2750 2500 2200 - - 120 180 10 100 150 95 A 3450
3600 2500 2300 - - 120 180 11 120 180 110 5250
4150 2500 2350  Standart  Optional 120 180 11 120 180 110 55 5700
4150 2530 2350  Standart  Optional 120 180 11 120 180 110 75 6250
4750 2550 2400  Standart  Optional 120 180 1 120 180 180 75 6800
4750 2600 2700  Standart  Optional 120 180 [ 120 180 180 " 8050
4750 2700 2875  Standart  Optional 120 180 11 120 180 180 15 9150
4800 2830 2900  Standart  Optional 110 160 [ 120 180 290 185 11200
4850 2950 3000 Standart  Optional 100 150 11 120 170 290 22 13450
4850 3000 3050 Standart  Optional 100 140 11 120 170 290 22 14600
5450 2700 2700  Standart  Optional 120 180 1 120 180 180 [ 8950
5450 2900 2875  Standart  Optional 120 180 [ 120 180 180 15 10250
5450 3000 2900 Standart  Optional 110 160 1 120 180 290 185 12400
5450 3100 3100  Standart  Optional 100 140 11 120 170 290 22 15500
5850 2700 2700  Standart  Optional 120 180 1 120 180 180 1 9950
5850 2900 2875  Standart  Optional 120 180 1" 120 180 180 15 11400
5850 3000 2900 Standart  Optional 110 160 11 120 180 290 185 13350
5850 3100 3000 Standart  Optional 100 150 [ 120 170 290 22 15050
5850 3150 3050  Standart  Optional 100 140 1" 120 170 290 22 16700
5850 3200 3250 - Standart 90 120 10 90 130 370 30 20800
5850 3250 3250 - Standart 80 100 10 80 120 550 45 26100
6000 3100 2950  Standart  Optional 110 160 1 120 180 290 185 14450
6000 3150 3050 Standart  Optional 100 150 1 120 170 290 22 15950
6000 3250 3100  Standart  Optional 100 140 11 120 170 290 22 17550
6900 3200 3000 Standart  Optional 110 160 1 120 160 290 185 18300
6900 3250 3100  Standart  Optional 110 150 1 120 150 290 22 20800
6900 3300 3100  Standart  Optional 100 140 1 120 150 290 22 23200
6900 3400 3150 - Standart 90 120 10 90 110 410 30 26000
8000 3100 3000 Standart  Optional 110 160 1 120 150 400 185 24500
8000 3150 3100 - Standart 100 140 [ 120 140 400 22 29450
8050 3650 3200 - Standart 90 120 10 90 110 400 30 34500
8100 3950 3200 - Standart 80 100 10 80 100 550 37 40000
8150 4300 3300 - Standart 75 - 10 90 - 550 45 46000
8200 4500 3500 - Standart 70 - 9 90 - 640 55 58000
8250 4750 3700 - Standart 65 - 8 90 - 1000 55 72000
T —.
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Standardni
vybava

» OsyY, X /
NC Fidici jednotka i

Elgo P40

Originalni hydraulické systémy Hoerbiger nebo
Rexroth kompatibilni s normami CE

v v v

v

Elektrické komponenty Schneider-Telemechanique
s ventilovanou elektrickou skrini

v

Ovladaci panel a nozni pedal kompatibilni s normami CE

v

UZivatelsky prehledny a ergonomicky pohyblivy ovlddaci panel

v

Programovatelny zadni doraz s pohonem

v

Predni podplirna ramena

v

Zadni doraz osy X s rozsahem (zdvihem) 500mm

v

Prsty zadniho dorazu s rucnim posunem v chybové délce

v

Bocni ochranné kryty

v

Systém upinani hornich nastrojd typu Promecam

v

vysoké 66,6mm (1260)-105mm (1281) (400 tun a vice)

Spodni nastroje jsou kalené, brousené, standardni délky
835mm, 60x60mm, 4 kandly 16/22/35/50 mm (2067)

Uzky stéil nebo dvoustranny Siroky stdl s T drézkou

v

v v

Kompletni elektricky rozvadéc a ovlddaci
panel pro 400V AC 3 faze 50Hz

© Ovlada¢

&

e

» Elgo P40 » Cybelec Touch 6
Standardni vybaveni Volitelné
L — —

Horni ndstroje jsou kalené, brousené, standardni délky 835mm,

™ = -

B Fa Y, DOl i, Ty Y P s

Volitelna vybava

v v v v

v v v v v v v v v

v v v v v v v Vv

Ridici jednotka Cybelec Touch 6 (barevnd dotykova obrazovka)
Originalni ru¢ni systém kompenzace prihybu WILA
Rozsah osy X 750 mm nebo 1000 mm X (zdvih)

Ochrana rukou pro laser AKAS podle normy
CE, rucni a bezpecnostni PLC

Predni ochrana rukou proti laserovym paprskim DFS

Systém rychlého upinani nastrojl typu Promecam

Systém upinani hornich nastroji kompatibilni s americkym typem
Pohyblivy kluzny systém predniho podp&rného ramena

Prsty zadniho dorazu navic

Predni podplirna ramena navic

Tepelny vyménik (olejovy chladic)

Svételnd clona vyhovujici normé CE na zadni strané lisu

Predni svételna clona vyhovujici normé
CE (pro tandemové aplikace)

Prsty zadniho dorazu navic

Predni podp(irna ramena navic

Tepelny vyménik (olejovy chladic)

Zvlastni barva na prani

Systémy upindni hornich nastrojG ROL1 nebo ROL2- ROL4
Provozni napéti 220-240V 60hz

Provozni napéti 440-480V 60hz

220-240V 60Hz a 440V-480V 60 Hz dvojndsobné
provozni napéti (po predchozi pfipravé)



iBend série NC

KONVENCNI NC HYDRAULICKY OHRANOVACI LIS

© Technical Table
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Return Speed

mmmm-mm

Rapid Approach
*Pressing speed

NC 25/090 90 2600 2150 140 345 300 880 4350 2300 2200 5500
NC 30/090 90 3100 2550 140 345 300 900 XX 4750 2300 2200 8[] 9 80 5,5 6500
NC 30/120 120 3100 2550 155 360 300 920 XX 4750 2450 2500 80 9 80 11 7500
NC 30/160 160 3100 2550 180 385 300 920 XX 4750 2550 2675 80 9 80 15 8500
NC 30/200 200 3100 2550 200 405 300 920 XX 4800 2650 2700 100 10 100 18,5 10000
NC 30/225 225 3100 2550 200 405 300 930 XX 4800 2680 2700 100 10 100 18,5 11000
NC 30/260 260 3100 2550 250 455 400 930 XX 4850 2750 2800 80 8 80 18,5 13000
NC 30/300 300 3100 2550 250 455 400 940 XX 4850 2770 2850 80 8 80 18,5 13500
NC 30/400 400 3100 2550 300 505 500 900 350 4950 3000 3050 80 8 70 30 20000
NC 30/500 500 3100 2550 300 555 500 900 450 5000 3200 3150 80 7 70 30 23000
NC 30/600 600 3100 2550 350 600 500 900 550 5050 3400 3300 80 7 70 45 28000
NC 35/120 120 3600 3100 150 355 300 930 XX 5350 2500 2500 80 9 80 1 9000
NC 35/160 160 3600 3100 180 385 300 940 XX 5350 2750 2675 80 8 80 15 10000
NC 35/225 225 3600 3100 200 405 300 940 XX 5350 2850 2700 100 10 100 18,5 12500
NC 35/260 260 3600 3100 250 455 400 950 XX 5400 2870 2800 80 8 80 18,5 14000
NC 35/300 300 3600 3100 250 455 400 970 XX 5400 2900 2850 80 8 80 18,5 14500
NC 40/120 120 4100 3100 150 355 300 930 XX 5600 2470 2500 80 9 80 11 10000
NC 40/160 160 4100 3100 180 385 300 940 XX 5600 2750 2675 80 9 80 15 11500
NC 40/200 200 4100 3100 200 405 300 940 XX 5600 2820 2700 100 10 100 18,5 12500
NC 40/225 225 4100 3100 200 405 300 940 XX 5600 2850 2700 100 10 100 18,5 13500
NC 40/260 260 4100 3100 250 455 400 950 XX 5650 2870 2800 80 8 80 18,5 15000
NC 40/300 300 4100 3100 250 455 400 970 XX 5650 2900 2850 80 8 80 18,5 15500
NC 40/400 400 4100 3100 300 505 500 900 500 5850 3100 3050 70 8 80 30 24000
NC 40/500 500 4100 3100 300 555 500 900 650 5900 3250 3150 70 8 80 30 29000
NC 40/600 600 4100 3100 350 600 500 900 750 5900 3350 3300 70 7 80 45 33000
NC 60/200 200 6100 4100 200 405 500 1040 XX 7950 3050 2750 100 10 100 18,5 23000
NC 60/260 260 6100 4100 250 455 500 900 900 8000 3350 2950 80 8 80 18,5 28000
NC 60/300 300 6100 4100 250 455 500 900 950 8000 3400 3000 80 8 80 18,5 30000
NC 60/400 400 6100 4100 300 605 500 900 1150 8050 3650 3050 80 8 70 30 40000
NC 60/500 500 6100 5100 300 605 500 900 1450 8100 3950 3150 80 7.5 70 30 45000
NC 60/600 600 6100 5100 350 655 500 900 1500 8150 4300 3300 80 6 60 45 52000
Technical specifications are subject to change without notice. Special capacity machines can be manufactured upon request.
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Optional Optional » Gauge Fingers » Front Support Arm » Back Gauge ( Anti Deflections )
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MVD inan Takim Tezgahlari Sanayi A.S.

ADRESA: Konya Organize Sanayi Bolgesi Evrenkoy Cad.
1 Nolu Sokak 3 42050 Konya / Tirkiye

TELEFON: +90 332 239 22 33 (pbx)

FAX : +90 332 239 21 21

GPS:37°58’ 59" N, 32° 36’ 34" E

WEB : www.mvd.com.tr

E-MAIL : info@mvd.com.tr




